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HOFMANN

Die Werkzeugbau Siegfried Hofmann GmbH im Uberblick



* Intensive Forschungs- und Entwicklungsarbeit
» Komplettprojekte im Bereich Werkzeug- und Maschinenbau
» Familiengefthrt in der dritten Generation



Unser Werkzeugbau

Innovative Spritzgusswerkzeuge aus Tradition



Service &
Support

Projekt-
management

Qualitats-
sicherung




Lackieren im
Werkzeug

Hohlkorper- & Gas- und
Montagespritzguss Partikelschaum Wasserinjektion Spritzpragen




Teamcenter 11 mit NX 11

80 Author- und 120 Consumer-Lizenzen

200 Tsd. Items




‘V
v

TEAMCENTER

Beschluss Teamcenter
einzufihren

Entwicklung/Testphase Einfuhrung im MAS

2013 Ende 2016 Anfang 2017



CAD‘N ORG

ENGINEERING AND CONSULTING GMBH

Implementierung des
Entwicklung/Testphase Frameworks in den
Workflows

Einfihrung vom

Validation Framework

2016 ca. 200 Checks 2017



Warum Stlcklistenprufung?

Steigende Komplexitat der Sttcklisten

Fehlervermeidung im Folgeprozess



Warum CNQO?

Checks selbstandig erweiterbar
Erleichterte Fehlersuche

Checks in WF einbindbar

Prifen aulderhalb von Workflows
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WizDD00DO1070/004;- Test Test (View) - Hofmann Latest Working - Date - "Now" O [ | [
BOM Line Master-Part | Par... Pos Positionsnummer Kategorie | Freigabe Release Status Description Suppressed HNummer Benenn
£ Wkz000D001070/004;3-Test Test (View)
-7 BgODOO107024/005:4- Test mit Leerzeichen (View) x 1 False
(% SHDODDEO186/006; 1-test (View) x 1 2201 2201 False Flachkopfschra
(% SODODDGO186/006; 1-test (View] x 1 2201 8201 False Flachkopfschra
% StOOODDGO186/008; 1-test (View) x 1 8201 8201 False Flachkopfschrz
- 1% Ft0000034307/010;1-asdfasdf x 1 5002 5001 False Angusseinsatz
- (% FHODODD34397/010; 1-asdfasdf x 1 5001 5001 False Angusseinsatz,
% HNODDDOOT328/002:1-cvxe x 1 200 2001 False Auswerferkupg
1 SH000DDG2025/007: 1000 x 1 5005 5001 Baugruppe_vor_baseline  False Einsatz A
7 BgDO0D113199/002; 1-asdf (View) x 1 False
-8 SHDODDOB2025/007:1-300¢ x 1 4001 5001 Baugruppe_vor_baseline  False Einsatz A
- (% FHDDODD35782/005; 1-asdddd x 1 5001 2201 False Einsatz A
- (% FHODODD35782/005; 1-asdddd x 1 5001 8201 False Einsatz A
% Prod000D00T201/002:1-1x 1 Released Baugruppe_vor_baseline  False
» False Ampellinse
[ False
-7 BgODOOT10245/003;3-neuer_test (View) x 1 False
1% FtD000035782/005;1-asdddd x 1 8201 8201 False Einsatz A
% Ft000D036207/0085- Test mit der CAM x 1 5007 5001 Ersatzbenennung False Einsatz A
5] False
False
False
=] False
False
False
False
Released Baugruppe_vor_baseline  False
False
False
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=8 f Bg{H}I}DW'.-"DEdﬂ}DEd ~Tes

-1# StDDD0DG0186/006;1-
8 St00DDDB0186/006;1-
-5 FtO0D0034397/010:1-
¥ FD00D034397/010;:1-
8 HNDD00OOT328/002: 1

5 St00D0062025/007:1-

- .-i 5t00000801286,/006;1- B

BUM Line

Open BOM View

Guided Compeonent Search...

| s CMO Validation Ctri+Alt+C
Briefcase
=] Copy Ctrl+C
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CNO Validation [3.6.0]

Admin

Mame
% Test Test

Walidation Rule: |Hof Wkz_Check_Manual

Info

ENGINEEF

Hof_Mas_full

Hof Whz_Check_Full
B A Hof_Wz_PosNr

Hof Whkz_Storno
Hof_CAM_Check_Full
Hof_Whkz_Check_Full_Test

Please follow these steps:

s Select the Validation Rule and start the Validation process
# Check the Result Report
e Select a defined Post Action




v CNO Validation [3.6.0] = B

Admin

Marne D Revisign Type

5 Test Test Whz0000001070 004 Mould Revision
Validation Rule: | Hof_Whkz_Check_Full v

Info | Hof_Wiz_Check_Full (2018/04/25 08:26:09) |

Target Status Message
[=| Test Test FAILED Multiple checks failed...
[= BOM: BgDO00110245/003;3-neuer_test (View) FAILED
| Ft0000036207/008 (Test mit der CAM) ﬁ' FAILED Positionsnummer ist fehlerhaft (4.1.6.8)
FO000036207/008 (Test mit der CAM) A WARNING  Teil laeuft in den 2-Task-WF da Eintrag bei Bemerku
FtO000036207/008 (Test mit der CAM) ﬁ' FAILED Positionsnummer Kategorie und Positionsnumrmer ¢

£
Hide Valid Objects = Trigger Post Action
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z CNO Validation [3.6.0]
Admin

Name D Revision Type

o Test Test Wiz0000001070 004 Mould Revision
Walidation Rule: | Hof Wkz_Check_Full W

Info | Hof_Wie_Check_Full (2018/04/25 08:26:00) |

Target

=] Test Test
= BOM: BgD000110245/003;3-neuer_test (View) FAILED

Status

FAILED

Message

Multiple checks failed...

| FtDODD036207/008 (Test mit der CAM) 5% F™"Z -
. [=) 5end To Mavigator .
FrO000036207/008 (Test mit der CAM) Ak | ei Bermerku
. P {22 Find in Structure
FD0D0036207/008 (Test mit der CAM) g% FIL** snummer s
3+ Copy Object To Teamcenter Clipboard
[ Copy Result To System Clipboard
£ >
Hide Valid Objects = Trigger Post Action
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Wiz0000001070/004;3-Test Test (View) - Hofmann Latest Working - Date - "Now"

BOM Line

-7 BgODDO107024/005;4- Test mit Leerzeichen (View) x 1

% St0000060126/006;1-test (View) x 1

% StODDDDBO186/0DE; 1-test (View) x 1

% StODDDOBO186/0DE; 1-test (View) x 1

% FDO0DD34397/010;1-asdfasdf x 1

‘% FtDO0D034397/010;1-asdfasdf x 1

% HNODDDDD7328/002:1-cvxe x 1

%5 StO00DDE2025/007;1-00cx 1

7 BgO0DO113199/002;1-asdf (View) x 1
% StO0000B2025/D07: 1000 1

% FtO0DDO35782/005;1-asdddd x 1

% FtD0DD035782/005; 1-asdddd x 1

% Prod0000001201/002;1-1x 1

]
&
7 BgOD00110245/003;3-neuer_test (View) x 1
% F10000035782/005;1-asdddd x 1
e Ft000D036207/008;5- Test mit der CAM x 1

Master-Part | Par.. Pos Positionsnummer Kategorie | Freigsbe Relesse Status
2201 3201
8201 8201
2201 201
5002 5001
5001 5001
2001 2001 #
5005 s001 B
2001 5001 B
5001 8201
5001 3201
Released B

Admin

Name D
% Test Test | Wiz0000001070 004

Revision

Type
Mould Revision

Validation Rule: | Hof Wiz_Check Full

Info | Hof_Whz_Check_Full (2018/04/25 08:26:09) I

Target Status
[ Test Test FAILED
=] BOM: Bg0000110245/003;3-neuer_test (View) FAILED

Message
Multiple checks failed...

[ FtDDDD036207/008 (Test mit der CAM) ¥ FAILED
Ft000036207/008 (Test mit der CAM) 4y WARNING
FHO000036207/008 (Test mit der CAM) ¥ FAILED

Positionsnummer ist fehlerhaft (4.16.8)
Teil laeuft in den 2-Task-WF da Eintrag bei Bemerku

Positiensnummer Kategorie und Positionsnummer

Hide Valid Objects v

Trigger Post Action

Released B
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CheckCategory_5 MaR spezifisch/measure specific

- Fertigmafe haben zwei Stellen hinter dem Komma und RohmaBe eine Stelle hinter dem Komma /
Finished measures have two digits behind the decimal and RoRmafe one decimal place

- Fertigmasse / Rohmasse entfernen / remave Fertigmasse / Rohmasse

- Geometrie muss gefillt sein / Geometrie must be filled

- X, ¥, Z, L, D muss kleiner gleich X Roh, Y Roh, Z Roh, L Roh, D Roh sein /
X, ¥, Z, L, D must be smaller or equal X Roh, Y Roh, Z Roh, L Roh, D Roh

- D und D Roh diirfen keine DM Zeichen enthalten / D and D Roh are not allowd to a dm sign

CheckCategory_6 Bemerkung spezifisch/description specific

- Wenn bei Bemerkung "Blech gebogen™ eingetragen ist muss Lieferant und Hersteller "Der Metallbauer"” sein /
If Description is "Blech gebogen" the vendor and supplier must be "Der Metallbauer”
- Wenn Bemerkung ist "Transportbalken”, dann muss Lieferant "AV" sein /
If Description is "Transportbalken” the wvendor must be "AV"
- Wenn Bemerkung ist P-Platte oder P-Einsatz, dann muss Lieferant und Hersteler Einkauf,Kind,Innolite,Buettner sein /
If comment is P-Platte or P-Einsatz, than vendor and supplier must be Einkauf,Kind,Innolite,Buettner
- Wenn Bemerkung ist Praezi, dann muss Lieferant und Hersteler Materiallager sein /
If comment is Praezi, than vendor and supplier must be Materiallager
- Wenn Bemerkung ist Druckplatte, dann muss Lieferant AV und Hersteler Materiallager sein /
If comment is Druckplatte, than vendor must be AV and supplier Materiallager

CheckCategory_7 Sonstiges/other

- Bei dem Material "1.2842" muss eine Harte bzw "nichtgeheartet™ eingetragen werden /
If Material is "1.2842" the hardness must be filled

- Bei den Pos 18@1 - 1022 muss immer Master-Part "Yes" sein (Ausnahme: Halteplatten) /
Pos 1001 - 1022 must have Master-Part filled with "Yes"(exception: Halteplatten)

- Bei Ft-, Hn- und St-Ttems muss H-Nummer leer sein / Ft-, Hn- and St-items must H-Nummer be empty

- Wenn Pos ist zwischen 10@1 und 1899, muss der Wert fuer Bemerkung P-Platte sein /
If Pos is between 1881 and 1899, the wvalue for Bemerkung must be P-Platte

- Wenn Ersatzbenennung bei Bemerkung eingetragen ist wird diese Meldung ausgegeben /
If Ersatzbenennung is the value of Bemerkung, this message will be shown

- Bei gleicher Item ID soll das BG-Attribut h4_release_info gleich sein /

If there is the same Item ID the BG-Attribut h4_release_info shoudl be equal

Stringlaenge Abfrage

# CheckCategory_1 Priifen der Pflichtattribute

# CheckCategory_1 check of the mandatory attribute

#

# 1.1.1.1 - 1.1.1.7 Pflichtattribute von Wkz-Items missen gefiillt sein
#1.1.1.1 - 1.1.1.7 mandatory attributes of Wkz-Items must be filled
#

# Anderungsbeschreibung

ID=1.1.1.1;CRITERIA=CONDITION;CHECK=C:H4_MouldRevision:0BJECT_TYPE§allowed§Mould Revision~
ID=1.1.1.1;CRITERIA=AND;CHECK=C:H4_MouldRevision: AENDERUNGSBESCHREIBUNGEnot allowed§empty~fnderungsbeschreibung darf nicht leer (1.1.1.1)
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os-Kategorie und Pos-Nr missen Ubereinstimmen und die Benennung muss passen
os-Category must match with Pos-Nr and description must match

o

#4001-4199

ID=4.1.6.8;CRITERIA=CONDITION;CHECK=C:H4 PartRevision>view:H4 RELEASE_INFO§not allowed§empty~

ID=4.1.6.8;CRITERIA=CONDITION;CHECK=C:H4 PartRevision>view:BL_H4 RELEASE_STATUS&allowed§empty~

ID=4.1.6.8;CRITERIA=CONDITION;CHECK=C:H4_PartRevision>view:BL_OBJECT_TYPE§allowed§Standard Part||Manufactured Part||HN-ID Part~

ID=4.1.6.8;CRITERIA=CONDITION ; CHECK=C:H4_PartRevision»view:BOM_POS_N0O§bt§4008;4199~

ID=4.1.6.8;CRITERIA=AND;CHECK=C:H4_PartRevision»view:BL_H4 POS_MNR_CATEGORY§allowed§4@81~Positionsnummer Kategorie und Positionsnummer stimmen nicht (berein (4.1.6.8)

ID=4.1.6.8;CRITERIA=AND; CHECK=C:H4_PartRevision>view:BL_H4_DESCRIPTION_DE§eq§Ersatzbenennung||Auswerfer||Auswerferhuelse||Flachauswerfer||Huelsenauswerfer~Positionsnummer ist fehlerhaft (4.1.6.8)
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/2 CNO Validation Framework

LOsung zur einfachen Sicherstellung der Konsistenz und
Qualitat der Daten im PLM-System Teamcenter
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Einsatzmaoglichkeiten der Validierung

t/ Ad-hoc...

Vorab-Validierung vor einer
Freigabe

ey rrre— (e oo

i o Coeck G017 6578 9365
Tage S Mo
S PAGESTEL UMY OF -
. s
s @ ok

TiggerPestAction [CNO Comvntat_») | 33

Workflows. ..

- ——
Vasidste for SAP Transfer sap rm-f.,
—— —
Motificaton for Valdation Issues Or Task.

Regeln & Prufkriterien

in RAC und AWC

CNO Validation

000155103-FAHRGESTELL ZUSAMM

Please select a rule for the validation
PreRelease Check B

Tue Sep 26 09:22:20 GMT+200 2017
000155103/003 (FAHRGESTELL ZUSAMMENE
©  000155116/003 (HINTERACHSE ZUSAMMENE
@ ¥ 000155116/003 (HINTERACHSE ZUSAM
¥ 000155116/003:temRevision Master
e B 000155116/003:MsWord
PDF/A Document is required
000155108/003 (KARDANSCHALE) (FAILED)
¥ 000155108/003 (KARDANSCHALE)
¥ 000155108/003:ItemRevision Master
£33 000155108/003:PDF
Document is out-of-date
¥ import_excel.pdfimanFile
¥ 000155108/003:MSWord
000 (FRONTACHSE ZU!
¥ 000155106/003 (FRONTACHSE ZUSAMI

Validation

Integration der
Uberprifung in
Workflows

v/ Bei der Eingabe...
Vermeidung der Anlage
von ungultigen Objekten

Korrekturhinweise bei
Fehleingaben

Erkennung von Duplikaten

v Reports...
Identifikation und
Korrektur von Daten
durch automatisierte
Hintergrundprozess

& New Item

%, Product Demo

+ Item Information (required)

D 000678 Assign
Revision: A Assign

Name:* Prod199 (AType)  ~

{Warning: Product with this Name already exists |

Description:

General

~ Additional Item Information

Materizlname: Product

Materialtype Attribute 1:

Relation [CIOpen On Create

Waterialtype Product requires an released Material |
Materialtype: B

e e e |

Elements: 11

o Bbject.

Part-AA-0015/A:A7_workshopPartRevision

(valcintepe)
2013-04-08 14:48:23
2013-04-08 15153145 -04-01
WK, allowed: Approved
ax

st
300, 0000000000000 Check nat. required

Check not required
Check not required
o

Check not required
Chack ot requires

Part-AA-0015/A:MSwWord

Dutasetame:

S 176 A B MBS THPELRZS

P R vy




Validierung mit Freigabe HUFMANN

4 [ CNO Validation Framework

* Vorab-Validierung durch den > 3 Config |

4 [ UseCases = m CMO Issue Collector

Anwender VOr Einleitung deS 4 [ UseCase: BOM{ ) CNO Validation r@o —

| 5 |

. 4 (7, 000005115-K] i — — - S—
Frelgabe-ProzeSSGS [ 00000511 EiElase ) Anderungsstand Name Typ
{7 00000511 000005118 ooz | % RADDISK | Elementanderungsstand
s of  Cut
> % 00000511 2 | C Validierungs Regel:ﬂ Release Operation V] ]
. % 00000511] = OPY ore] L J
E‘, Paste

« Start von unterschiedlichen — i man e
definierten Prozessen 2 ———————— =Y

o] Revision Name Type

(Workflow, Mail, etc.) im Gut- s * | HITERAHSE U [fem Fetin ritte durch:
und Fehlerfall atdaion tle (il o]

Release Operation (2015/11/20 15:39:49]]

and Start der Validierung

Target Status Message Validation Ste *
[=| 0000051154003 (HINTERACHSE ZUSAMMENBALU) FAILED PDF/A Document is required  Invalid pmpel—l -
- H H H 000005115/003 (HINTERACHSE ZUSAMMENBALI oK - roperty='0V
® PrUfungen In belleblgen 000005115/003 (HINTERACHSEZUSAMMENEAU)g OK - ;ro:eﬁz‘u\ l [ Validieren ] Beenden
- 000005115 (KABIME ZUSAMMEMBALY ﬂ QK - property="0V
P rOZeSSSCh rltten 000005115/003:MSPowerPointx 0 OK - property='Da -
000005115/003:MSExcelX @ ok - property='Da
000005115/003;:M5Word -g. FAILED  PDF/A Document is required  property='Da ~
4 1 *

|
* Training der Anwender auf

User Motification L
PDF Co o

firmeninterne Vo) [
Qualitatsanforderungen

Video
https://www.youtube.com/watch?v=L4JGj-SHoKQ




Validierung bel der Stlcklisten Erzeugung

HUFMANN

Erweiterung beim Andern von Stuicklisten

[ Structure Manager X

000605/A;1-FRONTACHSE ZUSAMMENBAL (View) - Latest Working - Date - "Now"

Anzeige von inkorrekten Daten direkt im RAC

| Details | = Impact Analysis | == Viewer| % JT Preview Process History

EN000605/A:1-FRONTACHSE ZUSAMMENBAU (View)
% 000600/ A:1-ANTRIEBSWELLE Ttem Working( )
% 000601/A1-RAD ZUSAMMENBAU (View) x 2 Ttem Working( )
% 000606/A1-LENKUNG ® Pote
% 000607/ A:1-LENKRAD
B

Pasting...

| The operation failed on one or more of the selected objects. |

Less..

% 000605/4;1-FRONTACHSE ZUSAMMENBAU (View)

% 000601/A;1-RAD ZUSAMMENBAU (View) x 2

& Ermor

Validation failed:
Frontachse kann nur zwei Réder haben

Video
https://www.youtube.com/watch?v=v8QejjdDcqA

BOM Line Rule configured by Ttem Rev Status Find Mo.

— T
| Send To... v| Gz v| l;:,\" ]

000157100/003;1-LKW ZUSAMMENBAU
Owner: Date Modified: Release Status:

o - .
& Tina Engineer {user(1 i g . Approved, TCM Released, TCM Released, TCM
24-May-2017 22233V 4,TCM Rel 4,TCM Rel -

Type:
Item Revision

Overview “_Attachrments | History | Audit Logs

~ Properties * Preview

MNarne: LKW ZUSAMMENBAU

Description:
App| Validation Failed: Incorrect value for Description

Release Status: oo A TCH Fel 3TCM Rel -
24-May-2017 22:33

Date Released:

Effectivity:

Revision Effectivity...



bom_insert.mp4

Validierung bei der Eingabe und Anlage HOFMANN

« Vermeidung der Anlage 3 Product Demo
ungultiger Objekte

= [tem Information (required)

L el S Hame? PI_:::::JS Warning:PruductwiththisNamea\readyexists]
Revision: A Assign
» Korrekturhinweise bei falschen | e
Angaben Descri ption: i Previous ID: ::m:igé
* Erweiterung der Prifung auf i — S
Abhangigkeiten oder bei Vorcvpe T
Erzeugen von Referenzen :j:[j::;f;jf;j;
Relation - || Open On Create
» Einfache Integration in s e e

RichClient und Active
Workspace

https://www.youtube.com/watch?v=kZ1qccU9;J4


daten_anlage.mp4

CAD‘N ORG

ENGINEERING AND CONSULTING GMBH

... ow it works

)

Wir sind lhr |mpu|sgeber /2 CNO Validation Framework

CAD ‘N ORG GmbH
Eisenstrasse 2-4
DE-65428 Ruesselsheim
www.cadnorg.de

Manuel F_iedler info@cadnorg.de
CAD Projekte

Werkzeugbau Siegfried Hofmann GmbH

An der Zeil 2
96215 Lichtenfels

...und Antworten auch hier am Stand

T. +49(0) 9571 766 1284

E. m.fiedler@hofmann-impulsgeber.de
W. www.hofmann-impulsgeber.de



mailto:e.reinhart@hofmann-wzb.de
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